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DUSTOMAT HYDRO
DEPOUSSIEREUR FIXE À VOIE HUMIDE



Copeaux métalliques

Poussières d'acier

Poussières de titane

Domaines d'utilisation

Dépoussiéreurs fixe à voie humide
DUSTOMAT HYDRO

Aspiration individuelle ou multipostes pour
l’industrie et l’artisanat
Aspiration de poussières métalliques
générant des étincelles
Convient pour l’aspiration de matériaux
explosifs (conforme à la norme ATEX)
En tant qu’aspiration centrale avec conduit
collecteur et plusieurs points d’aspiration

Idéal pour

Particularités
Technologie innovante de
séparation de l’eau
Protection des filtres pour une plus
longue durée de vie et un faible
coût d'entretien

Avantages
Efficacité de séparation élevée grâce à une
filtration à plusieurs étages (≥ 99,995 %) 

Données techniques

DUSTOMAT HYDRO

Débit Max.

Diamètre d'entrée

Dépression Max.

Raccordement en eau

Puissance

Dimensions (l/L/h)

Poids

Niveau sonore

m³/h

mm

Pa

pouces

kW

mm

kg

dB

2300 3500

2300 3500

180 224

2500 3400

¾“ ¾“ 
3 5.5

850 x 850 x
2.600

850 x 850 x
2.600

340 380

70* 72*
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Fumées de soudure

Poussières d'aluminium

Poussières métalliques

Réduction des coûts de chauffage grâce
au fonctionnement en recirculation
(option)
Faible consommation d'eau grâce à la
régulation du niveau d'eau
Fonctionnement silencieux du système grâce
à une conception optimale 
Simple d’utilisation grâce à son écran tactile

*Sans pack d'insonorisation : 75dB
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Dépoussiéreurs fixe à voie humide
DUSTOMAT HYDRO
Les séparateurs à voie humide de la série DUSTOMAT HYDRO sont utilisés dans les
procédés générant des étincelles ou pour l'extraction de polluants et poussières
hautement inflammables. Ils peuvent être raccordés à un ou plusieurs postes de travail
afin d’aspirer les poussières métalliques, par exemple lors d’opérations de meulage, de
brossage ou de polissage. 

Cette technologie innovante permet de séparer en toute sécurité plus de 98,7 % des
poussières et étincelles, y compris celles de fractions granulométriques ≥ à 15µm. Le
système de filtration des particules fines situé en aval (avec une efficacité de separation ≥
à 99,995 %) est ainsi protégé, ce qui augmente sa durée de vie et réduit ainsi les coûts de
maintenance.
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Composition

UNITÉ DE VENTILATION INSONORISÉE

PORTE D'ENTRETIEN FLEXIBLE
(porte articulée des deux côtés,

également amovible)

CONTRÔLE OPTIQUE DU NIVEAU

CHAMBRE VORTEX AVEC SYSTÈME
DE CAPTEURS DE NIEAUX POUR LE

REMPLISSAGE AUTOMATIQUE

RACCORDEMENT À L'EAU
EVACUATION DE L'EAU ET DE LA
POUSSIÈRE PAR LE ROBINET DE

VIDANGE

Sortie d'air par la grille de ventilation

Etage de post-filtration individuel
par exemple, le filtre HEPA H14 (efficacité
de séparation jusqu'à 99,995%)

Etage de pré-filtration individuel
par exemple, filtre métallique à mailles
tricotées ou cassette filtrante M5 ou F9

Entrée d'air par une buse d'entrée
variable

Séparateur de gouttelettes
Réduit au minimum l'humidité résiduelle
dans l'air évacué


